' succeed with every turn

VERTIKALNI SOUSTRUHY
SERIE VLC
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ZAKLADNI CHARAKTERITIKA

Velkd variabilita

upinaci deska nebo sklicidlo od 800 po 4500
mm

Individualni priprava kazdeho stroje

Vysoka tuhost a presnost

robustni konstrukce

jedno stojanové provedeni az do velikosti 2500
kvalitni litina, kalené vodici plochy

Vysoka vykonnost, efektivita

silné a pohony, od velikosti 1600 moznost
Master-Slave systém

Dlouhodoba Zivotnost, jednoducha Udrzba



ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY
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« Obézny prumeér od 1100 do 5000 mm
« \/yska obrabeni od 800 do 3200 mm

e Hmotnost obrobku od 5000 do 35000
Kg

« Hmotnost stroje od 15000 do 145000
Kg




ROBUSTNIi KONSTRUKCE

Pevny tuhy ram, velkd hmotnost stroje
Kalené vodici plochy

Robustni smykadlo Ctvercoveho
prufezu s wsuvem v ose ,Z" 900, 1200,
1400 ... az 2200 mm

Prirez smykadla od 180x180, 220x220
... az 320x320 mm

Prestavitelny nebo pevne zafixovany
pricnik



LOZE
* Ve spojeni se stojanem tvori ram stroje

* Slouzi k ulozeni upinaci desky a k
uchyceni dvoustupnoveé prevodove
skrine

* Stroje série VLG, ve velikostech upinaci
desky 1200 a 1600 mm maji moznost 2
variant provedeni loze. Vice tuhé s
hlavnim pohonem uprostred, jednoduss

S pohonem mimo osu
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STOJAN

* Jedno stojanové provedeni s brousenymi a
kalenymi vodicimi plochami pro vedeni
prestavitelneho pricniku nelze v praxi temer
porovnavat se strojem stejne velikosti se
dveéma stojany.

» Jedno stojanové provedeni je vyznamne tuzsi,

zajistuje vetsi presnost a trvanlivost,
nevyzaduje pravidelny servis.

» Od mnohem meneé tuhé sroubované ramove
konstrukce se u modernich stroju této velikosti
ustupuije.

» Stroje do velikosti upinaci desky 2500 mm
jsou jednostojanove. Stroje velikosti upinaci
desky vetsi nez 2500 mm jsou dvoustojanove.




PRICNIK

* Je svisle prestavitelny asynchronnim motorem pres
Snekové soukoli, svisly sroub s Tr. zavitem a matici.

« Provedeni stroje lze dle typové rady mit prestavitelné
po danych inkrementech nebo Ize zastavit v jakékoliv
poloze a je hydraulicky zpevneno.
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« Pricnik se posouva po svislych vodicich plochach
stojanu. Vedeni je kluzné. Uvolnovani, zpevnovani a
prestavovani pricniku je mozné ovladat dalkove z
ovladaciho panelu anebo programem primo pres
ridici system.




SMYKADLO

« Smykadlo je umisténo na pr
suportu a ma ctvercovy prurez

* Je to jedna z nejvice namahanych casti
soustruhu. Je navrhovano na vysokou
dynamickou tuhost a schopnost tlumeni
razu

« V zakladnim provedeni jsou stroje
vybaveny upinanim nastrojového drzaku
kuzelem SK 50 primo do dutiny vretene




AUTOMATICKA VYMENA NASTROJU (ATC)

V' zakladni provedeni je automaticky zasobnik
nastroju podveseny na pricniku. Je 12 polohovy
(stroje bez osy ,C") nebo 16 polohovy (stroje s
osou ,,C".
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« Opcne lIze stroj vybavit zasobnikem umistenym EE
vedle stroje, a to vice nez 60 polohovym. -

« Zasobnik mUZe byt umistén vlevo, vpravo nebo
také vlevo i vpravo.

Jednoducha udrzba




NASTROJOVE DRZAKY

STANDARDNI NEBO CAPTO C6
 Podle potreby zakaznika

« Variabilni reseni

* Jednoduché pouziti

« Dostupna cena

 Rychly dodaci termin




HLAVNi POHON A POHON ROTACNICH NASTROJU

« Pohony jsou asynchronni Siemens

e Stroj je vybaven pohonem
takového vykonu, jaky zakaznik
potrebuje

« Dvoustupnova prevodovka ZF

zajistuje plynulé razeni

 Od velikosti 1600 mohou byt stroje
vybaveny dvema hlavnimi motory
(tzv. Master-Slave systém)




UPINANI OBROBKU

 Na zaklade pozadavku na wyuziti voli

zakaznik mezi upinanim rucnim,
hydraulickym  sklicidlem a magnetickou
upinaci deskou.
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e Rucni upinaci deska je nejuniverzalnejs
reseni a nejcastéjsi volba.

« Hydraulické sklicidlo je vhodne pro vyrobu
velkych seril.

« Magneticka deska je specifické reSeni pro
specialni vwrobu napf. loziskovych krouzku.




RIDICI SYSTEM

Hlavni panel SIEMENS
Hlavni pohon SIEMENS
Pohon rotacnich nastroju SIEMENS

Sofistikovany, dobre ovladatelny systém

« Optimalni spoluprace s dalSimi komponenty
(napr. prevodovka ZF)

 Rychle dostupny efektivni servis
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HLAVNI ULOZENI, KRIZOVE LOZISKO

« Hlavni ulozeni se vyznacuje vysokou
teplotni stabilitou, nizkymi vibracemi a
tuhosti.

« Presnost polohovani zajistuje rotacni
snimac FAGOR nebo Heidenhain

 Zakladem hlavniho ulozeni je krizové
lozisko PSL, které optimalne prenasi
vysoké radialni a axialni zatizeni.
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* Krizova loziska PSL jsou spolehliva,
trvanliva a jednoducha na udrzbu.



KLUZNE VEDENI

Stroje jsou navrzeny na indukcné tvrzenem a precizne brouseném
kluzném vedeni se ztratovym hydrodynamickym mazanim.

Veskeré kluzné plochy sani smykadla a pricniku jsou oblozeny kluznou

hmotou TURCITE s velmi nizkym koeficientem treni a presouvaji se po
zakalenem (do hloubky cca 4 mm +- 55 Hrc) a brouseném vedeni.
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Kluzna plocha je nanesena ve vrstve cca 1,5 mm, po vytvrzeni se frézuii
mazaci srazky a dochazi k zaskrabani, tak aby vznikly olejové kapsy.

Na vsech kluznych plochach je olejovy film, ktery slouzi ke zlepSeni
trecich vlastnosti.
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Vymezeni vznikajicich vali mezi jednotlivymi pohybovymi skupinami je
docileno kluznymi kliny a pritlacnymi listami.




PRAKTICKE APLIKACE NA STROJICH VLC

STROJE SERIE VLC JSOU VHODNE PRO OBRABENi RUZNORODYCH DiLcU

Armatury

Statory
Rotory

Uzaviraci klapky
Turbiny

Motory
Loziskove krouzky

/eleznicni kola



DEKUJI ZA POZORNOST

TDZ Turn s.r.o. Erik Szcotka

Taborska 4297/197
615 00 Brno
Ceska republika

Ceska republika
Tel.: +420 778 407 833
szcotka@tdz-turn.com

Jaroslav Bachan

www.tdz-turn.com
Ceska republika

Tel.: +420 778 498 183
bachan@tdz-turn.com

info@tdz-turn.com




